Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego z 19 marca 2021 r. znak RG.272.8.2021-PB

Zestaw zabawowy
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Zatgcznik nr 1 do zapytania ofertowego z 19 marca 2021 r. znak RG.272.8.2021-PB

DANE TECHNICZNE:

A
4,80 x 4,15 m 267 m

Y

STREFA
BEZPIECZENSTWA

7,80x 7,65 m 1,00 m

Materiaty: Konstrukcja wykonana z profilu ze stali o przekroju min 60 mm. Stal oczyszczana w procesie piaskowania. Zabezpieczona przed
korozjg farbg proszkowg, odporng na oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych.
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego z 19 marca 2021 r. znak RG.272.8.2021-PB

Podesty wykonane z antyposlizgowej, wodoodpornej sklejki, pokrytej filmem fonolowym. Odporne na scieranie. Grubo$¢ min. 15 mm.
Ptyty scianek wykonane ze sklejki wodoodpornej, pokrytej filmem melaminowym. Grubo$¢ min 12 mm.
Slizgi wykonane z blachy nierdzewnej o grubosci min 2 mm.

Elementy metalowe: drabinki, porecze — oczyszczane w procesie piaskowania. Zabezpieczone przed korozja przez malowanie proszkowe
farbami odpornymi na warunki atmosferyczne.

Pomost rurowy z PVC - dtugos¢ mim 1,2 m grubos¢ scianki min 19 mm, $rednica wewnetrzna min 55 cm.

Urzadzenie wykonane zgodnie z normg: PN-EN 1176:1-2009
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Hustawka podwdjna
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Zatacznik nr 1 do zapytania ofertowego z 19 marca 2021 r. znak RG.272.8.2021-PB

DANE TECHNICZNE:
A
3,00x1,60m  2,20m
Qg C
STREFA H I
BEZPIECZENSTWA

3,00x7,60m 1,24 m

Materiaty: Konstrukcja (nogi i poprzeczka) wykonana z profilu ze stali o przekroju min 60 mm. Stal oczyszczana w procesie piaskowania.
Zabezpieczona przed korozjg farbg proszkowg, odporna na oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych.

Zawiesia hustawek wykonane ze stali cynkowanej, fozyskowane.

tancuchy ze stali cynkowanej min 6 mm.

Elementy ztaczne: nakretki, sruby, podktadki wykonane ze stali cynkowane;j.

Siedziska (jedno kubetkowe i jedno ptaskie) wykonane z aluminium i stali, pokryte miekkim poliuretanem.

Urzadzenie wykonane zgodnie z normga: PN-EN 1176:1-2009
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